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1. Vorbemerkung
Dieser Bericht stellt eine Erganzung zu dem Forschungsbericht Nr. 30 dar.
Ubersicht der Priifkérper
Priufkorper h Pm £ o vV Vu/ | Einbau- Anmerkung
C,cube u 2
[cm] | [%6] [N/mm?] | [KN] VII:?-(:jl,ct teile
EA 18 |144| 614 |760 | 26 | 2L
Bleche
EB 18 [232| 673 |96 | 29 | 2t
Bleche
ED mit DMS-Messung, 25 | 153 42,0 1773 | 32 5er L- | Biegebewehrung
Fehllage Bleche geflossen
EE als Halbfertigteil 25 [153| 407 |1819| 33 | Serl- [Biegebewehrung
Bleche geflossen
EF o5 |153| 432 |1864| 33 | 2er4- | Biegebewehrung
Bleche geflossen
EH 25 | 153 40,7 1821 33 Ser L- | Biegebewehrung
Bleche geflossen
FB mit DMS-Messung, Ser L-
Fehllage mit 2 Bugeln 18 [ 1,26 408 127 4l Bleche
FD mit DMS-Messung, 25 | 153 327 1619 | 32 5er L- | Biegebewehrung
Fehllage Bleche geflossen
FE als Halbfertigteil, mit Ser L- Max. Kraft der
DMS, Fehllage mit 2 Bugeln 25 (084 515 20101 4.0 Bleche | Versuchsanlage
FF mit DMS-Messung 25 og4| 373 1836 a1 | 2%
Bleche
: 3er Z-
FG mit DMS-Messung 25 (0,84 36,1 1608 | 3,6
Bleche
FH mit DMS-Messung Ser Z- Max. Kraft der
Bleche von oben eingebaut 25 1,96 464 20111 3.2 Bleche | Versuchsanlage
. ) 5er L- | Wie FB, jedoch
GB mit 2 Blgeln, Fehllage 18 | 1,26 39,5 952 3,5 Bleche r=120m
GE als Halbfertigteil, Ser L- Wie FE, jedoch
Fehllage mit 2 Bugeln 25 (084 313 15811 3.9 Bleche r=1,20m

2. Einbauteile
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Einbauteile - Bleche

3. Stahlversuche
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3.1 Zugversuche Baustahl
Kraft-Weg (Kolben)-Diagramme

Prifkorper:  Baustahl, Rechteckquerschnitt, Breite: 35mm, Tiefe: 3mm

Probe Nr.1
3mm-Blech
Probe Nr.1
50
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z \
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Kolbenweg [mm]
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50
_ 40 e — A
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% 2 AN
= \
10 <
0 T T T T T
0 0,05 0,1 0,15 0,2 0,25 0,3
Kolbenweg [mm]
Probe Nr.3
3mm-Blech
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40 \
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< \
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Kolbenweg [mm]

Kraft-Weg (Kolben)-Diagramme
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Prifkorper:  Baustahl, Rechteckquerschnitt, Breite: 35mm, Tiefe: 5mm
Probe Nr.1
5mm-Blech
Probe Nr.1
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‘o-""'-'_'_’_'_'_’—
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e \
X 20 \
0 : : : : T ;
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Probe Nr.2
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< )
= 40
: \
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0 : : : : T ;
0 0,05 0,1 0,15 0,2 0,25 0,3 0,35
Kolbenweg [mm]
Probe Nr.3
5mm-Blech
Probe Nr.3
80
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g 60 \
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3.2 Zugversuche Bewehrungsstahl
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Kraft-Weg (Kolben)-Diagramme
Prifkorper:  Bewehrungsstahl, Kreisquerschnitt, Durchmesser: 10mm

Probe Nr.1

10mm-Rundstahl
Probe Nr.1
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Prifkorper:  Bewehrungsstahl, Kreisquerschnitt, Durchmesser: 12mm
Probe Nr.1
12mm-Rundstahl
Probe Nr.1
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= 60 [”"'—FF_
= 40
<
X 20
0 ; ; ; ; ;
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0 0,05 0,1 0,15 0,2 0,25 0,3
Kolbenweg [mm]
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Prifkorper:  Bewehrungsstahl, Kreisquerschnitt, Durchmesser: 16mm

Probe Nr.1
16mm-Rundstahl
Probe Nr.1
140
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= 100 l" ™
X 80 f
‘T 60
X 40 /
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0 : : T T T T
0 0,05 01 0,15 0,2 0,25 0,3 0,35
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0 0,05 0,1 0,15 0,2 0,25 0,3 0,35
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Probe Nr.3
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Prifkorper:

Probe Nr.1

Probe Nr.2

Probe Nr.3

3.3 Zugversuche Spannstahl

Bewehrungsstahl, Kreisquerschnitt, Durchmesser: 20mm

20mm-Rundstahl

Probe Nr.1
250
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z /“_/—_—_ \
X, 150 {
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Kraft-Weg (Kolben)-Diagramme
Prafkdrper:  Spannstahl, Kreisquerschnitt, Durchmesser: 156mm

Probe Nr.1
15mm-Spannstahl
Probe Nr. 1
200
__ 150
Z /
= 100
8 /
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Kolbenweg [mm]
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Ansicht des Wegaufhehmers an einem Prufkorper

E-Module:

Priufkorper Probe Nr. E-Modul
Baustahl 3mm 1 192.000 N/mm?
Baustahl 3mm 2 190.000 N/mmg?
Baustahl 3mm 3 191.000 N/mm?
Baustahl 5mm 1 208.000 N/mm?2
Baustahl 5mm 2 207.000 N/mmg2
Baustahl 5mm 3 209.000 N/mm2
Bewehrungsstahl 12mm 1 201.000 N/mma2
Bewehrungsstahl 12mm 2 201.000 N/mma2
Bewehrungsstahl 12mm 3 203.000 N/mm2
Bewehrungsstahl 16mm 1 211.000 N/mm2
Bewehrungsstahl 16mm 2 208.000 N/mma2
Bewehrungsstahl 16mm 3 211.000 N/mm?
Bewehrungsstahl 20mm 1 205.000 N/mm2
Bewehrungsstahl 20mm 2 203.000 N/mma2
Bewehrungsstahl 20mm 3 205.000 N/mm?
Spannstahl 15mm 1 194.000 N/mmz2
Spannstahl 15mm 2 192.000 N/mmz2
Spannstahl 15mm 3 195.000 N/mm?

3.4 Zugversuche Einbauteile — unter wiederholter Belastung
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Prifanlage

eingespannter Prifkdrper
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Prufkdrper:  Einbauteile, L-férmig, Starke: 5mm

Probe Nr.1

Probe Nr.2

Probe Nr.3

Laststufen: 13,50 kN — 17,50 kN

Anzahl der Lastwechsel
bis zum Bruch: 789.488

Laststufen: 11,50 kN — 15,50 kN

Anzahl der Lastwechsel
bis zum Bruch: 955.277

Laststufen: 9,50 kN — 13,50 kN

Anzahl der Lastwechsel
bis zum Bruch: 1.349.551
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Probe Nr.4

Laststufen: 8,50 kKN — 12,50 kN

Anzahl der Lastwechsel
bis Versuchsende: 5.000.000

Wohler-Linie

Obere Last [kN]

0 1.000.000 2.000.000 3.000.000 4.000.000
Anzahl Lastwechsel bis zum Bruch
Differenz aus der oberen und unteren Last jeweils 4 kN

5.000.000 6.000.000

—&— Einbauteile, L-férmig, Starke: 5mm
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4.

Versuchsergebnisse

4.1 Versuchskorper EA

fc,cube:

V..
VRd,ct:

Anordnung und Abmessung der Bleche
42 35 mm (Abstand der Bleche 7,5 cm)

61,4[N/mm?]
760 [KN]

297 [KN]
Vu/VRd,ct: 216 [']

untere Bewehrung @ 12 mm, obere Bewehrung @ 16 mm.

Abmessung der Bleche
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40
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9.5, 14

o —
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Jor] ens

78

17.2

Vorderansicht

(Berechnung mit fck = 43,0 N/mm?; pvorh = 1,44 %)
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Last — Verformungs —Verhalten

Last-Verformungs-Verhalten
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Weg: Mittelwert der Messstellen im Abstand von 1,08 m zur Stiitzenmitte

Darstellung des Rissverlaufs

nachgezeichnet
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4.2 Versuchskorper EB

fc,cube: 67,3[N/mm2]
V! 996 [KN]
Vrie: 343 [KN]  (Berechnung mit fek = 47,3 N/mm?; pvorh = 2,32 %)

Vu/VRd,ct: 219 [']

Anordnung und Abmessung der Bleche
60 a 5 mm (Abstand der Bleche 5,0 cm)

untere Bewehrung @ 12 mm, obere Bewehrung @ 20 mm.
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Last — Verformungs —Verhalten

Last-Verformungs-Verhalten
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Weg: Mittelwert der Messstellen im Abstand von 1,08 m zur Stltzenmitte
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nachgezeichnet
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4.3 Versuchskorper ED

fe cue: 42,0[N/mmz]
V,: 1773 [KN]
Vriet: 552 [KN]

Vu/VRd,ct: 312 [']

Anordnung und Abmessung der Bleche

68 a5 mm

(Berechnung mit fck = 25,1 N/mm?; pvorh = 1,53 %)

untere Bewehrung @ 12 mm, obere Bewehrung @ 20 mm.

Fehllage der Bugel

39 r 30

L
[N
O

112

Vorderansicht

29,5

=

66

215

117

[Eayasfasyas)
s
==

=

=
= mm

fsiias}
faafast fafaat

=
= =
=
=
=
= =

e

s
mmma 1)
a2
=

= =

18 .19 fadad
12,5
11,5
20,23
225,

I

(A VA

N

Seitenansicht

Draufsicht



Bleche als Einbauteile Seite 22

Last — Verformungs —Verhalten

Last - Verformungs - Verhalten
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Weg: Mittelwert der Messstellen im Abstand von 1,08 m zur Stutzenmitte

nachgezeichnet
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31

Lage der DMS auf der Bewehrung und den Biligeln
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.Dehnungs-Mess-Streifen auf dem Bugel
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DMS-Messungen der oberen Bewehrung Versuchskorper ED
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VIVrd,ct [-]
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DMS-Messungen der Bugelbewehrung Versuchskoérper ED
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Einbauteile mit Biigel — in Fehllage

Einbausituation eines Einbauteiles
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4.4 Versuchskorper EE

40,7 [N/mm?]
1819 [KN]

546,6[KN] (Berechnung mit fek = 24,3 N/mm?2; pvorh = 1,53 %)
VilVrae: 3,3 [-]

fc,cube:

V.:

VRd,ct:

Anordnung und Abmessung der Bleche

68 a 5 mm (Abstand der Bleche 7,5 cm)

untere Bewehrung @ 12 mm, obere Bewehrung @ 20 mm.
Halbfertigteil-Decke

1=

Vorderansicht
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117

Seitenansicht
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Draufsicht
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Last — Verformungs —Verhalten

Last-Verformungs-Verhalten
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Weg: Mittelwert der Messstellen im Abstand von 1,08 m zur Stitzenmitte

Darstellung des Rlssverlaufs
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Seitenansicht nachgezeichnet

nachgezeichnet

Schnitte: Ansichten des Rissverlaufs
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4.5 Versuchskorper EF

focve:  43,2[N/mm?]

V! 1864 [KN]

Vrao: 558 [KN]  (Berechnung mit fek = 25,8 N/mm2; pvorh = 1,53 %)
VilVrae: 3,3 [-]

Anordnung und Abmessung der Bleche
6845 mm
untere Bewehrung @ 12 mm, obere Bewehrung @ 20 mm.
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Weg: Mittelwert der Messstellen im Abstand von 1,08 m zur Stiitzenmitte

Darstellung des Rissverlaufs

Seitenansicht nachgezeichnet

Schnitte: Ansichten des Rissverlaufs



Bleche als Einbauteile

Seite 40

4.6 Versuchskorper EH

fc,cube:
V.:
VRd,ct:
V.V Rd,ct-

40,7[N/mm2]

1821 [KN]
547 [KN]
33[]

Anordnung der Bleche
140 Stiick a 5 mm (Abstand der Bleche 7,5 cm)
Untere Bewehrung @ 12 mm, obere Bewehrung @ 20 mm.
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Vorderansicht

(Berechnung mit fck = 24,3 N/mm?2; pvorh = 1,53 %)
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Last — Verformungs —Verhalten
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Weg: Mittelwert der Messstellen im Abstand von 1,08 m zur Stiitzenmitte

Darstellung des Rissverlaufs

nachgezeichnet Seitenansichten nachgezeichnet
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chnitte: Ansiéhté es Rissverlaufs
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4.7 Versuchskorper FB

foene: 40,8 [N/mm?]

Vi 1127 [KN]

Vrae: 277 [KN]  (Berechnung mit fek = 24,4 N/mm2; pvorh = 1,26 %)
VilVrae: 4,1 [-]

Anordnung und Abmessung der Bleche
52 a 5 mm mit 2 Bligeln in Fehllage
untere Bewehrung @ 12 mm, obere Bewehrung @ 15 mm.
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Last — Verformungs —Verhalten
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Bleche als Einbauteile
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Lage der DMS auf der Bewehrung und den Biigeln
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DMS-Messungen der oberen Bewehrung Versuchskoérper FB
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DMS-Messungen der Bugelbewehrung Versuchskorper FB
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Einbauteile mit Bigel — in Fehllage
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4.8 Versuchskorper FD

fc,cube: 32,7[N/mm2]
Ve: 1619 [KN]
Ve 503 [KN]

Vu/VRd,ct: 312 [']

Anordnung und Abmessung der Bleche

68 a5 mm

untere Bewehrung @ 12 mm, obere Bewehrung @ 20 mm.

Fehllage der Bugel
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Vorderansicht
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18119 1122
12,5
1,5
20,23 ]
22,5,

I

¢ 12

O

N

LAY

Seitenansicht

69

Draufsicht




Bleche als Einbauteile Seite 58

Last — Verformungs —Verhalten

Last-Verformungs-Verhalten
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Weg: Mittelwert der Messstellen im Abstand von 1,08 m zur Stlitzenmitte

Darstellung des Rissverlaufs

nachgezeichnet

Schnitte: Ansichten des Rissverlaufs
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Lage der DMS auf der Bewehrung und den Bligeln
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DMS-Messungen der oberen Bewehrung Versuchskorper FD
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DMS-Messungen der Bugelbewehrung Versuchskoérper FD
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Einbauteile mit Buigel — in Fehllage
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4.9 Versuchskorper FE

fooe:  51,5[N/mm?]

V.. 2010 [KN]

Vrie: 498 [KN]  (Berechnung mit fek = 33,5 N/mm2; pvorh = 0,84 %)
Vu/Vrae: 4,0 [-]

Anordnung und Abmessung der Bleche

7645 mm

untere Bewehrung @ 12 mm, obere Bewehrung @ 15 mm.
Halbfertigteil-Decke mit 2 Biigeln in Fehllage
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Weg: Mittelwert der Messstellen im Abstand von 1,08 m zur Stlitzenmitte

Darstellung des Rissverlaufs

nachgezeichnet Seitenansichten nachgezeichnet

Schnitte: Ansichten des Rissverlaufs
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DMS-Messungen der oberen Bewehrung Versuchskérper FE
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4.10 Versuchskorper FF

foewe:  37,3[N/mm?]

V.. 1836 [KN]

Vrao: 450 [KN]  (Berechnung mit fek = 22,2 N/mm2; pvorh = 0,84 %)
VilVrae: 4,1 [-]

Anordnung und Abmessung der Bleche
7645 mm
untere Bewehrung @ 12 mm, obere Bewehrung @ 15 mm.

e _ ] | I I :ﬁ.—
O O SRR RS .
PO g
17 "

bz |

Vorderansicht Seitenansicht Draufsicht
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Last — Verformungs —Verhalten

Last-Verformungs-Verhalten
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Weg [mm]

Weg: Mittelwert der Messstellen im Abstand von 1,08 m zur Stlitzenmitte

Darstellung des Rissverlaufs

nachgezeichnet Seitenansichten nachgezeichnet

- 30 e Yo TR

Schnitte: Ansichten des Rissverlaufs
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Lage der DMS auf der Bewehrung und den Einbauteilen
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Dehnungs-Mess-Streifen auf der Bewehrung
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DMS-Messungen der oberen Bewehrung Versuchskorper FF
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DMS-Messungen der Einbauteile Versuchskorper FF
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Einbauteile mit DMS
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4.11 Versuchskorper FG

foowe:  36,1[N/mm?]

V.. 1608 [KN]

Vriet: 445 [KN]  (Berechnung mit fek = 21,4 N/mm2; pvorh = 0,84 %)
Vu/Vrae: 3,6 [-]

Anordnung und Abmessung der Bleche
7623 mm
untere Bewehrung @ 12 mm, obere Bewehrung @ 15 mm.
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Last — Verformungs —Verhalten

Last-Verformung-Verhalten
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Weg [mm]

Weg: Mittelwert der Messstellen im Abstand von 1,08 m zur Stlitzenmitte

Darstellung des Rissverlaufs

nachgezeichnet Seitenansichten nachgezeichnet

Schnitte: Ansichten des Rissverlaufs
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Lage der DMS auf der Bewehrung und den Einbauteilen
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DMS-Messungen der oberen Bewehrung Versuchskorper FG
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DMS-Messungen der Einbauteile Versuchskorper FG
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4.12 Versuchskorper FH

focne:  46,4[N/mm?]

V.: 2011 [KN]

Vrao: 625 [KN]  (Berechnung mit fek = 28,4 N/mm2; pvorh = 1,96 %)
VulVrae: 3,2 [-]

Anordnung und Abmessung der Bleche

76 a5 mm

untere Bewehrung @ 12 mm, obere Bewehrung @ 20 mm.
Bleche von oben eingebaut
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Last — Verformungs —Verhalten

Last-Verformungs-Verhalten
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Weg [mm]

Weg: Mittelwert der Messstellen im Abstand von 1,08 m zur Stlitzenmitte

Darstellung des Rissverlaufs

nachgezeichnet Seitenansichten nachgezeichnet

Schnitte: Ansichten des Rissverlaufs
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DMS-Messungen der oberen Bewehrung Versuchskorper FH

3,5
3 / i///
=1 27
o 2
©
S 15 / / // oo |=
S //// jgoo | ooo
1- //’ o DD+DD o |
oo oo
0,5 V oo oo |—
O I I I I I
0 0,001 0,002 0,003 0,004 0,005
&
Dehnungsmessung der oberen Bewehrung von Versuchskorper FH am DMS 1
3,5
3
=17
o 2
E /4 R
= 1’5 o oo oo o
S 74 L
1 - EI oo oo o |
///’ ODooao
0.5 - [// oo oo |
O I I I I
0 0,001 0,002 0,003 0,004 0,005

&

Dehnungsmessung der oberen Bewehrung von Versuchskérper FH am DMS 2




Bleche als Einbauteile Seite 135

V/IVrd,ct [-]

3,5

2 V4

) /4
L5 /// I:I!EEID DDEDD o

1 /// o DD+DD o |7
/4 BeeE |
,O W T T T T
0 0,001 0,002 0,003 0,004 0,005

&

Dehnungsmessung der oberen Bewehrung von Versuchskdrper FH am DMS 3

V/IVrd,ct [-]

3,5
T
2,5 ///
2 —
/ // (u]n} oo
1,5 // o EEID DI:IE o |~
1 A o DD+DD o |—
// | [ R R |
05 o oo |
o
0 f y I I I I
0 0,001 0,002 0,003 0,004 0,005

&

Dehnungsmessung der oberen Bewehrung von Versuchskérper FH am DMS 4




Bleche als Einbauteile Seite 136

V/IVrd,ct [-]

w
[

\

\\
\

RN

v i |
77 o 57 ek e | T

a on ==

Ll
(6

O ooao
ag oo |—

2
X

o

0 0,001 0,002 0,003 0,004 0,005

&

Dehnungsmessung der oberen Bewehrung von Versuchskdérper FH am DMS 5

V/IVrd,ct [-]

w
o

%

N
(62}

oo oo
Ooooan o

[ /f e e
// 202 |

0 0,001 0,002 0,003 0,004 0,005

NN

[EEN

o

~

&

Dehnungsmessung der oberen Bewehrung von Versuchskérper FH am DMS 7




Bleche als Einbauteile Seite 137

w
[

w

A
N

o 2
S Ll L eod |
g 1 1 //7// o Enj:ug o I
O,Z- W | | | |:||:I| oo |—
0 0,001 0,002 0,003 0,004 0,005

&

Dehnungsmessung der oberen Bewehrung von Versuchskdérper FH am DMS 8

w
o

N

V/IVrd,ct [-]
=
o ol = o1 N (6] w

o

0,001 0,002 0,003 0,004 0,005

o

&

Dehnungsmessung der oberen Bewehrung von Versuchskérper FH am DMS 9



Bleche als Einbauteile Seite 138

V/IVrd,ct [-]

w
[

SN

/i ——
// e i

Ll
(6

1
V/ Ooooa0o
0,5 /V I:|1= oo —
O I I I I I
0 0,001 0,002 0,003 0,004 0,005

&

Dehnungsmessung der oberen Bewehrung von Versuchskdrper FH am DMS 10

V/IVrd,ct [-]

w
[

N\
\
N\,

\

o
g R
1
a
a
ooo
2
=
]
[m]
oog
m]
a

o

0 0,001 0,002 0,003 0,004 0,005

&

Dehnungsmessung der oberen Bewehrung von Versuchskérper FH am DMS 11




Bleche als Einbauteile Seite 139

V/IVrd,ct [-]

w
[

\

- ) /4
2
//// oo oo
1,5 OooaQ —
/// o oo oo o
1 /// o oW oo o |
Ooo0ooan
0,5 7 % oo oo —
O I I I I
0 0,001 0,002 0,003 0,004 0,005

&

Dehnungsmessung der oberen Bewehrung von Versuchskorper FH am DMS 12

V/IVrd,ct [-]

3,5
3 /A
- /4
2 —
//// ao oo
1,5 /// ooo ooao |
1 o DD+DD o |—
/// [m] 1: o o
0.5 - / oo |
O I I I I
0 0,001 0,002 0,003 0,004 0,005

&

Dehnungsmessung der oberen Bewehrung von Versuchskérper FH am DMS 14




Bleche als Einbauteile Seite 140

V/IVrd,ct [-]

w
[

N

o

P
o (6)] = (6)] N (6)] w
_ 1
a
oo
o
[ ]r]
oo
=
I

0,001 0,002 0,003 0,004 0,005

o

&

Dehnungsmessung der oberen Bewehrung von Versuchskdrper FH am DMS 15

V/IVrd,ct [-]

w
o

N
2

° 1

2 —
15 //// DE o o En -1

’ O oo, OO0 O

1 /// o DD+DD o |—

7 AN

0,5 0

0 ! V

0 0,001 0,002 0,003 0,004 0,005

&

Dehnungsmessung der oberen Bewehrung von Versuchskérper FH am DMS 16




Bleche als Einbauteile Seite 141

V/IVrd,ct [-]

w
[

N
\

° /4
2
//// oo oo
1.5 /// o Eun I:I-g o -
1 o nn_IJ:n o ||
¥/ REREN
Nia/
0 0,001 0,002 0,003 0,004 0,005

&

Dehnungsmessung der oberen Bewehrung von Versuchskorper FH am DMS 17

V/IVrd,ct [-]

w
o

N
.

S8
N
I

/ oo oo
O oo ao =

1,5 ///// o oo oo o
1 o oo oo |—
O OO O
0.5 i({// oo oo |
O I / I I I I
0 0,001 0,002 0,003 0,004 0,005
&

Dehnungsmessung der oberen Bewehrung von Versuchskérper FH am DMS 18




Bleche als Einbauteile Seite 142

V/IVrd,ct [-]

w
[

w

S
N

i 4o |

Ll
(6

1 - /// =I=1] [==-R =
D Oooo
0,5 - [// oo oo |—
O I I I I I
0 0,001 0,002 0,003 0,004 0,005

&

Dehnungsmessung der oberen Bewehrung von Versuchskdrper FH am DMS 19

V/IVrd,ct [-]

w
o

w

Ny
SR
LN

/ // / oo oo
OO0 O mEan —

o oo | oo
o oo oo o T

O o oo
/// oo oo |
OI I I I I
0 0,001 0,002 0,003 0,004 0,005

\
N
N

o
ol

3

N\

&

Dehnungsmessung der oberen Bewehrung von Versuchskérper FH am DMS 20




Bleche als Einbauteile

Seite 143

V/IVrd,ct [-]

- —
RN/
‘77
Hve/
O oo I:Iﬁ u]
/i N
N . . .
0 0,001 0,002 0,003 0,004 0,005

&

Dehnungsmessung der oberen Bewehrung von Versuchskdrper FH am DMS 21

VIVrd,ct [-]

w
o

N,

N\

//// (n]m] oo
15 /// o EEID DI:IE o |
1 ooo | oo |
¥/ sy |
N /i
0 0,001 0,002 0,003 0,004

&

0,005

Dehnungsmessung der oberen Bewehrung von Versuchskérper FH am DMS 22




Bleche als Einbauteile Seite 144

w
[

w

N
N
\§

/i o m |
/Y i R

oo o

V/Vrd,ct [-]
|_\
o

.
§

, 2" [
O Ifl y/ I I I I
0 0,001 0,002 0,003 0,004 0,005

&

Dehnungsmessung der oberen Bewehrung von Versuchskdrper FH am DMS 23

3,5

2 /4

7
: LA
W e |
N § ol
.y 5 |

V4

O I I I I I
0 0,001 0,002 0,003 0,004 0,005

&

Dehnungsmessung der oberen Bewehrung von Versuchskérper FH am DMS 24



Bleche als Einbauteile

Seite 145

DMS-Messungen der Einbauteile Versuchskorper FH
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4.13 Versuchskorper GB / Belastungsradius r = 1,20m

foowe: 39,5 [N/mm?]
V! 952 [KN]
Veee: 274 [KN]
Vu/Vrae: 3,5 [-]

Anordnung und Abmessung der Bleche

52 a 5 mm mit 2 Bligeln in Fehllage

untere Bewehrung @ 12 mm, obere Bewehrung @ 15 mm.

S
9.5

TE
z

4 2
|z |25
it s Lt
L. 213

12
ro
(il
-1
17

1]
19

o, 13 23 1z 10

L O O

Vorderansicht

(Berechnung mit fck = 23,6 N/mm?2; pvorh = 1,26 %)
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Seitenansicht

Draufsicht
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Last — Verformungs — Verhalten

Last-Verformungs-Verhalten

4,5

V/IVrd,ct [1]
oS = N w
OOk U1 NOT WO M

0 5 10 15 20 25
Weg [mm]

30 35

Weg: Mittelwert der Messstellen im Abstand von 1,08 m zur Stiitzenmitte

Anmerkung: Auf Grund eines Fehlers bei der Steuerung, hat sich die Last beim siebten

Lastwechsel unkontrolliert von ca. 300 kN auf ca. 700 kN erhoht.

Darstellung des Rissverlaufs

Seitenansichten nachgezeichnet




Bleche als Einbauteile Seite 153

4.14 Versuchskorper GE / Belastungsradius r = 1,20m

foowe: 31,3 [N/mm?]

V.. 1581 [KN]

Vriet: 404 [KN]  (Berechnung mit fek = 17,9 N/mm2; pvorh = 0,84 %)
VulVrae: 3,9 [-]

Anordnung und Abmessung der Bleche

76 a 5 mm mit 2 Blgeln in Fehllage

untere Bewehrung @ 12 mm, obere Bewehrung @ 15 mm.
Halbfertigteil-Decke

R — B
m—_ |
Lo Ol o s

Vorderansicht Seitenansicht Draufsicht
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Last — Verformungs — Verhalten

Last-Verformungs-Verhalten
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Weg: Mittelwert der Messstellen im Abstand von 1,08 m zur Stiitzenmitte

Anmerkung: Auf Grund eines Fehlers bei der Steuerung, fand bei der ersten Belastung bei
ca. 1500 kN eine ungewollte Entlastung bis auf 20 kN statt.

Darstellung des Rissverlaufs

nachgezeichnet Seitenansichten nachgezeichnet
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Tragfahigkeit in Abhangigkeit von der Anzahl der Einbauteile
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